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SISTEMAS SOLARES Y COMPONENTES

	 DRAIN UNIT: GRUPO HIDRÁULICO CON SISTEMA DRAIN-BACK 	 DRAIN UNIT: GRUPO HIDRÁULICO CON SISTEMA DRAIN-BACK

Una solución para 
evitar problemas

de sobretemperatura 
y congelación.

Sistema parado - 
Colectores vacíos

temperaturas
máximas

temperaturas -0ºC

Arranque del sistema - 
Llenando circuito

Sistema funcionando -
Circulación forzadaSistema parado - 

Colectores vacíos
(sin peligro de congelación)

Sistema parado - 
Colectores vacíos

(sin peligro de vaporización)

FUNCIONAMIENTO

VENTAJAS

MAYOR AHORRO seleccionando 
tú mismo los componentes que necesites.

COMPATIBLE con cualquier tipo de 
colector, interacumulador o regulador del 
mercado.

Para INSTALACIONES con un 
número de colectores superior a otras 
alternativas del mercado.

*Altura desde el punto superior de los colectores solares hasta el punto inferior del Drain-Unit

**Calculado con capacidad de colectores de 1.25 litros y tubo de 15 mm.

ALTURA DE INSTALACIÓN*	 3-5 metros	 5-10 metros	 10-15 metros	 3- 10 metros	 10-15 metros

MODELO RECOMENDADO	 Bomba de 6 m.	 Bomba 6 m. + 6 m.	 Bomba 11 + 6 m.	 Bomba 11 m.	 Bomba 11+6

MODELO ECONÓMICO	 Bomba de 6 m.	 Bomba 11 m.	 No apto	 Bomba 11 m.	 Bomba 11+6

NÚMERO DE PLACAS**	 1-5	 1-4	 1-4	 4-10	 4-8

La selección del Drain-Unit a utilizar está condicionada por la altura de la instalación. Se debe-
rá tener en cuenta la diferencia de altura entre la parte superior del campo de colectores y la 
parte inferior del Drain-Unit. 
Nota: menor potencia de bomba necesaria en caso de instalar el Drain-Unit a poca altura del campo de colectores. 

Aplicable para instalaciones con un número de colectores superior a otras alternativas del 
mercado. El volumen del circuito que queda por encima del Drain Unit no debe exceder los 8 
litros de volumen útil del separador de aire en los Drain Unit con un sólo depósito (16 litros 
para los Drain Unit con 2 depósitos).

Cálculo del volumen en la parte superior: Volumen Nº colectores Volumen del fluido 
del colector

Volumen
de tuberías+= +

GUÍA DE SELECCIÓN

-	 Temperatura max trabajo: 110ºC. 
-	 Picos máximos: 130ºC. 
-	 Tarado de válvula de seguridad: 3 bar. 
-	 Rango de indicación de caudal: 2-12litros/min. 
-	 Volúmen de separación máximo: 8 litros. 
-	 Conexiones: tuerca bicono para tubo Cu15mm o ½”M. 
-	 Opciones de control con preconexiones realizadas. 
-	 Consultar adaptabilidad con otras regulaciones.

Dos bombas de 6 metros

BOMBAS REGULACIÓN ARTÍCULO €/UD.

6 metros + 6 metros	 Basic (3 entradas, 1 relé)	 74110BA
6 metros + 6 metros	 Vision (6 entradas, 3 relés)	 74110VI

COMPONENTES PARA SISTEMAS SOLARES COMPONENTES PARA SISTEMAS SOLARES

1.169,66
1.396,68




