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Sikaflex®-554 Booster

Adhesivo para ensamblaje de rapido curado con poco
pretratamiento superficial

Datos Técnicos:

Propiedades Con Booster Sin Booster
. Hibrido con acelera- oo
Base quimica dor de curado Hibrido
Color (CQP'001-1) Negro, blanco
. Curado por Curado por
Mecanismo de curado humedad? humedad

Densidad (sin curar) (CQP 006-4)

1,45 kg/| aprox

Relaciéon de mezcla

en peso
en volumen

100: 2,5 (2,0 - 3,0)
100:3,2 (2,7 - 3,7)

Propiedades tixotropicas (CQP 061-1)

Buenas

Temperatura de aplicacién producto

5 - 40 °C (40 - 105 °F)

Tiempo de formacion de piel® (CQP 019-1)

25 min. aprox. 30 min. aprox.

Tiempo abierto® (CQP 526-1)

20 min. aprox 25 min. aprox.

Resistencia inicial (CQP 063-2) ver tabla 1
Velocidad de curado (CQP 049-1) 3,5 mm/24h aprox.
Contraccién volumétrica (CQP 014-1) 2% aprox.

Dureza Shore A (CQP 023-1/ISO 868)

50 aprox.

Resistencia a traccion (CQP 036-1/ISO 37)

3,0 N/mm? aprox.

Alargamiento de rotura (CQP 036-1/

1SO 37)

300% aprox.

Resistencia a la propagacion del desgarro (CQP 045-1/ISO 34)

9,0 N/mm aprox.

Resistencia a cortadura por traccion (CQP 046-1/ISO 4587)

2,0 N/mm? aprox.

Temperatura de transicion vitrea (CQP 509-1/1SO 4663)

-50 °C (-60 °F) aprox.

Resistencia eléctrica (CQP 079-2/ASTM D 257-99)

10" Q cm aprox.

Temperatura de servicio (CQP 513-1) continuo 80 °C (175 °F)
Periodos cortos 4 horas 140 °C (285 °F)
Vida del producto (almacenado por debajo de 25 °C) (CQP 016-1) 6 meses

" CQP =Procedimiento de calidad corporativo 2 Humedad proporcionada por el Sika® Hybrid Booster 923 °C/50% r.h.

Descripcion

Sikaflex®-554 Booster es un adhe-
sivo de rapido curado con gran ca-
pacidad de relleno y propiedades
estructurales que cura con ayuda
del Sika® Hybrid Booster 6 la hu-
medad atmosférica.

Sikaflex®-554 Booster se fabrica de
acuerdo con el sistema de asegu-
ramiento de la calidad ISO
9001/14001 y proteccion del me-
dio ambiente.

Ventajas

— Adhesion sin imprimacion a la ma-
yoria de los sustratos.

— Largo tiempo de trabajo combi-
nado con un rapido curado

— Buena capacidad de relleno y pro-
piedades de alisado.

- Pintable sobre himedo

— Resistencia a la intemperie y al
envejecimiento

— Bajo olor
— Libre de solventes y de VOC
— Alta resistencia eléctrica
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Areas de aplicacion
Sikaflex®-554 Booster es adecua-
do para uniones estructurales so-
metidas a elevados esfuerzos di-
namicos y cuyo requisito esencial
es el desarrollo de una elevada re-
sistencia inicial. Sikaflex®-554 Bo-
oster es el adhesivo adecuado para
uniones de elevadas dimensiones
y para el relleno de juntas.

Los sustratos mas comunes son
metales, particularmente aluminio
(incluido anodizado), acero (in-
cluido fosfatado, cromado, cin-
cado), metales imprimados y
pintados (sistemas 2C), mate-
riales ceramicos y plasticos.
Este producto es adecuado
Unicamente para usuarios pro-
fesionales experimentados.
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Deben realizarse ensayos con los
sustratos y condiciones originales
para asegurar la adhesién y la com-
patibilidad del material.
Mecanismo de curado
Sikaflex®-554 cura por reaccién con
la humedad atmosférica. Cuando
se utiliza con el Sika® Hybrid Bo-
oster cura mas rapidamente y con
independencia de la humedad at-
mosférica.

Tiempo [h]| Resistencia [N/cm]
2 50 aprox.
4 95 aprox.

Tabla 1: Resistencia inicial del
Sikaflex®-554 Booster (CQP 063-2)

Resistencia quimica

Sikaflex®- 554 Booster resiste al
agua dulce, agua marina, agentes
de limpieza acuosos; temporal-
mente resiste a carburantes, acei-
tes minerales, grasas vegetales y
animales; no resiste a acidos orga-
nicos, acidos minerales concentra-
dos y soluciones causticas fuertes
o disolventes.

La informacion facilitada es sélo
orientativa. Consejos sobre aplica-
ciones especificas se facilitan bajo
peticion.

Método de aplicacion
Preparacion superficial

Las superficies deben estar limpias,
secas, Y libres de polvo, aceite y
grasa. La adhesion del producto se
puede mejorar limpiando la super-
ficie con Sika® Activador (un agen-
te limpiador y activador) o aplican-
do el adecuado Sika® Primer.

Para consejos sobre aplicaciones
especificas por favor contacte con
el Departamento Técnico de Sika
Industria.

Aplicacion

Los bidones de Sikaflex®-554 Bo-
oster se extruyen directamente des-
de éstos, mediante un equipo de
bomba neumatica o hidraulica con
una unidad dosificadora del
Sika® Booster.

Consejos para establecer y elegir
el adecuado sistema de extrusion
por bomba, asi como sus técnicas

Sika, S.A.U.

C/ Aragoneses, 17

® 28108 Alcobendas (Madrid)
Tel. 91 657 23 75
Fax 91 661 69 80

de funcionamiento, por favor con-
tactar con el Departamento Técni-
co de Sika Industria.

Alisado y acabado

Se consiguen excelentes resulta-
dos de alisado solo cuando se usa
el Sikaflex®-554 sin Booster.

Limpieza

El Sikaflex®-554 Booster sin curar
puede ser eliminado de las herra-
mientas y equipos con Sika® Re-
mover 208 o con un agente limpia-
dor especifico. Una vez curado, el
producto solo puede ser eliminado
mecanicamente

Las manos vy la piel expuestas de-
ben lavarse inmediatamente emple-
ando Sika® Handclean o un limpia-
dor industrial adecuado de manos
y agua. jNo usar disolventes!

Pintabilidad

Sikaflex®-554 Booster puede ser
pintado una vez finalizado el tiem-
po de formacion de piel. Debe com-
probarse la compatibilidad de la
pintura llevando a cabo las prue-
bas preliminares Para mas detalles,
consultar las guias generales para
pegado y sellado con productos Si-
kaflex®.

Informacion adicional

Existen a su disposicion, bajo peti-
cion, copias de las siguientes pu-
blicaciones:

— Hoja de Seguridad e Higiene del
producto.

— Tabla de Imprimaciones Sika

— Directrices para el pegado y se-
llado con productos Sikaflex®.

Tipos de envase
Sikaflex®-554 Booster:

Cartucho? 300 ml
Bidon 231
Bidén 1951

since 1986
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“No junto con el Booster
Sika® Hibrid Booster Pasta:

Unipac 600 ml
Bidon 231
Bases

Todos los datos técnicos recogidos
en esta hoja técnica se basan en
ensayos de laboratorio. Las medi-
das de los datos actuales pueden
variar por circunstancias fuera de
nuestro control.

Informacioén sobre salud
y seguridad:

Para informacién y consejo sobre
la manipulacion, almacenaje y
traspaso de productos quimicos
usados debe remitirse a la actual
Hoja de Seguridad del producto
la cual contiene datos de seguri-
dad fisicos, ecolégicos y toxico-
l6gicos.

Notas legales

Esta informacion y, en particular, las
recomendaciones relativas a la aplica-
cion y uso final del producto, estan
dadas de buena fe, basadas en el co-
nocimiento actual y la experiencia de
Sika de los productos cuando son cor-
rectamente almacenados, manejados
y aplicados, en situaciones normales,
de acuerdo con las recomendaciones
de Sika. En la practica, las posibles di-
ferencias en los materiales, soportes
y condiciones reales en el lugar de apli-
cacioén son tales, que no se puede de-
ducir de la informacién del presente
documento, ni de cualquier otra reco-
mendacion escrita, ni de consejo al-
guno ofrecido, ninguna garantia en tér-
minos de comercializacién o idoneidad
para propésitos particulares, ni obli-
gacion alguna fuera de cualquier rela-
cién legal que pudiera existir. El usua-
rio de los productos debe realizar
pruebas para comprobar su idoneidad
de acuerdo con el uso que se le quiere
dar. Sika se reserva el derecho de cam-
biar las propiedades de los productos.
Los derechos de propiedad de terceras
partes deben ser respetados. Todos
los pedidos se aceptan de acuerdo a
los términos de nuestras vigentes Con-
diciones Generales de Venta y Sumi-
nistro. Los usuarios deben de conocer
y utilizar la versién ultima y actualiza-
da de las Hojas de Datos de Produc-
to local, copia de las cuales se man-
daran a quién las solicite, o también
se puede conseguir en la pagina
“www.sika.es”.

0 Salud
Sequridad
Medio Ambiente

Compromiso de Progreso
de la Industria Quimica
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