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QUIMPOX

Mortero Epoxi Tixotropico

DESCRIPCION
QUIMPOX es un producto de tres componentes a base de resinas epoxis y cargas especiales, con altas
resistencias mecénicas

PROPIEDADES
QUIMPOX posee |as siguientes propiedades:
- Altasresistencias mecanicas.
- Muy buen poder adherente ala mayoria de |os materiales de construccion, hormigén, mortero, piedra,
ladrillo, fibrocemento, aceros y metales.
- Buenasresistencias quimicas contra el agua, aceites, carburantes, y a ataques quimicos, atemperatura
ambiente de: acidos diluidos, bases, sales y salmueras.
- No presentatendenciaalaretraccion ni efectos nocivos sobre |os materiales que constituyen las piezas
unidas.
- QUIMPOX seextiende facilmente, no produce rebabas, en condiciones optimas llegaria a auto nivelar.
- Esimpermeable alosliquidosy a vapor de agua
- No necesitaimprimacion.
- Buenaresistenciaalaabrasion.

APLICACIONES
- El pegado entre si 0 a otras superficies de elementos prefabricados de hormigdn (dovelas, pilares, vigas,
bordillos, etc.)
Relleno rigido de grietas y juntas estrechas.
Unio6n de soportes y tirantes y parala sujecion de platabandas, perfiles, chapas, etc.
Refuerzo y reparacion de aristas, coqueras de pequefio volumen y cara-vistas de hormigon.
Como adhesivo de placas ceramicas y paneles ligeros por puntos o en capa continua.

Se emplea tanto en soportes de hormigén como fibrocemento, metal, madera, gres, marmol, cerdmica no
vitrificaday libre de silicona, resina poliester o epoxi.

DATOSTECNICOS

I TSRS Resina epoxi de tres componentes
Resi stencia a ComMPrESION..........covvueerreerieisies sreereseeesesesesseseesens 800 Kg./cm?.
A FIEXOITBOCION ... e eee e eeveseeees 250 Kg./cm?.
Pot-lifea20° Cy para2 Kgdemezcla.......cocovvvenevennnnes cenee 30 minutos.
Proporciones de mezcla en peso:
Componente A (F€SINA) .....coueereeerieirieeriee seeresrenessenees 37,5 partes.
Componente B (endurecedor).........coooeeevrenierene ceeeens 12,5 partes.
Componente C (CArgas).......coourerererrererreneseresesessesesseseeses 50 partes
DENSIBA. ......cuiuiiirciiirtee et s 1,85Kg./l.
Temperaturaminimade apliCaCion..........ccccovveeereereies ceereseens +5°C.
Adherencia sobre hormigon..........cccceeceevieiereees ceeree e 3 40 Kg/cm?
Adherencia SOre 8CENO..........uiriririeirieirieens e Aprox. 90 Kg./cm?(20°C, 15 dias. 65% H.R.)
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MODO DE EMPLEO
- Preparacion del soporte:

El soporte debe estar compacto, limpio, seco o muy ligeramente himedo y exento de partes sueltas o mal
adheridas, lechadas superficiaes, pinturas y restos de otros oficios.

- Mezclado:

Se mezclan los componentes (A - B) con un agitador el éctrico de baja vel ocidad de rotacion hasta
conseguir un color uniforme (procurando no ocluir aire en lamasa). Una vez realizado esto, afiadir y mezclar
el componente C hasta conseguir un color gris uniforme.

- Aplicacion:
QUIMPOX se aplica con espétula, paleta o con la mano enguantada, sin sobrepasar €l tiempo de vida (pot
life) del producto, unavez mezclado.
Si se utilizacomo materia de reparacion se considerard |a necesidad de disponer un encofrado.
El espesor méximo en una sola capa no sera superior a 30 mm.
Si se utiliza para el pegado de perfiles metalicos en superficies verticales o techos, es necesario presionar
uniformemente dichos perfiles sobre el soporte mediante puntales o gatos, durante 12 horas como minimo
en funcion del espesor de la capa aplicada que no ser& superior a3 mm paraesta aplicaciony dela
temperatura ambiente.
Unavez endurecido el QUIMPOX comprobar |a correcta adherencia mediante martillo.

- Limpieza de herramientas:
Los ttiles y herramientas se limpiardn inmediatamente después de su empleo con SOLVISA 126, pues una
vez endurecido solo puede ser eliminado por medios mecéani cos.

RENDIMIENTO
Consumo: Aproximado 1,8 Kg./m? en 1 mm. de espesor.

INDICACIONESIMPORTANTES

A medida que latemperatura aumenta, se acortalavida de lamezclay viceversa.

A veces las necesidades de trabajo obligan a utilizar varios lotes uno detras de otro. Se recomienda no
mezclar restos de un |ote anterior con otro posterior para no reducir el tiempo de manejabilidad.

Las resinas epoxi pueden afectar alapiel. Se aconseja, por tanto, utilizar guantes de goma durante su
manipulacién.

En contacto con los 0jos, lavar con abundante agua y acudir rgpidamente a un médico.
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