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ADICONS 410

DESCRIPCION

El ADICONS 410 es un producto a base de cemento y resinas epoxi modificadas, de
tres componentes. Se aplica sobre las armaduras del hormigdn como proteccion frente a
la corrosion.

Su resistencia a la oxidacion se ha comprobado en camaras de niebla sali na, siendo
inalterable después de exposiciones de mas de 500 horas y espesores de 0,6 mm.

USOS

Se utiliza como revestimiento anticorrosion de armaduras:
En lareparacion del hormigdn armado cuando las armaduras estan corroidas.
Para |a proteccién preventiva de las armaduras en secciones delgadas de hormigon
armado.

VENTAJAS

El ADICONS 410 tiene las siguientes propiedades:

- Fécil mezclado y aplicacion.

- Predosificado y listo para su empleo.

- Actla como barrera contra la penetracion del aguay de cloruros.

- Contiene inhibidores de corrosion.

- Constituye una excelente capa de adherencia parala posterior aplicacion de
morteros de reparacion.

- No se afectala humedad.

- Elevadas resistencias mecanicas.

- Puede aplicarse por proyeccion.

- No esinflamable. No contiene disolventes.

DATOSTECNICOS

Tipo . Pasta de cemento mejorada con resinas
epoxi e inhibidores de corrosion.

Color : Gris.

Densidad : Aprox. 2 kg/l de mortero fresco.

Espesor Total : Aprox. 1,5-2 mm en dos capas.

Tiempo de manejabilidad (a 20°C) . Aprox. 90-120 minutos.

Proporciones de mezcla en peso : Componente A =1 parte.

Componente B = 2,4 partes.
Componente C = 13,7 partes.
Temperatura de aplicacion : min. + 5°C (ambiente y soporte).
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CONSUMO )
COMO REVESTIMIENTO ANTICORROSION
Dependiendo del sistema de aplicacion, aproximadamente 3-4 kg./m?, en dos capas.

MODO DE EMPLEO

PREPARACION DEL SOPORTE

El soporte metdlico estaralimpio y exento de trazas de aceites, grasas, limadurasy
restos de Oxido. Si es necesario, se limpiara con chorro de arena 0 como minimo se
procedera a un cepillado enérgico con un cepillo metélico.

MEZCLADO

Agitar vigorosamente por separado |os componentes A y B antes de abrir |os envases.
El mezclado se har& preferentemente con una batidora el éctrica de baja velocidad.
Verter los componentes A y B en un recipiente apropiado y mezclarlos durante
aproximadamente 30 segundos, a continuacion afiadir poco a poco el componente Cy
seguir batiendo durante 3 minutos, hasta conseguir una masa homogénea. Evitar en lo
posible la oclusién de aire en la masa.

Dejar reposar durante 5-10 minutos hasta gue se obtenga una consistencia tal que
permita aplicarlo con brocha pero sin que deslice.

APLICACION

COMO REVESTIMIENTO ANTICORROSION

Aplicar sobre laarmaduralimpiay decapada de 6xido una mano de 0,1-1 mm de
espesor aproximadamente utilizando una brocha de pelo duro, rodillo o pistola.
Dejar secar durante mas de 3 horas (a 20°C) antes de aplicar la segunda capa de igual
espesor y degjar transcurrir un periodo de tiempo similar al anterior, antes de aplicar la
segunda capa de igual espesor y dejar transcurrir un periodo de tiempo similar al
anterior, antes de aplicar el mortero de reparacion.

Durante la aplicacion es inevitable que la superficie del hormigon, arededor de las
armaduras, reciba algo de ADICONS 410, o cual no perjudicaen absoluto ala
reparacion.

INDICACIONESIMPORTANTES

Respetar rigurosamente las proporciones de mezclaindicadas.

No afiadir agua alamezcla.

En caso de salpicaduras a los 0jos, nariz, boca 0 garganta lavar con abundante aguay
consultar con un meédico lo antes posible.

Para cualquier aclaracion rogamos consulten con nuestro Departamento Técnico.
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