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MUY IMPORTANTE

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA (DIT) constituye, por definicion, una apreciacion técnica favorable por parte del Instituto de Ciencias de la
Construccion Eduardo Torroja, de la aplitud de empleo en construccion de materiales, sistemas y procedimientos no tradicionales destinados a un uso determinado
y especifico. No tiene, por si mismo, ningun efecto administrativo, ni representa auterizacion de uso, ni garantia.

El DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA PLUS (DIT plus), es una apreciacion técnica favorable por parte del Instituto de Ciencias de la Construccion
Eduardo Torroja que, baséndose en el procedimiento DIT, evaltia aspectos voluntarios no cubiertos por el marcado CE.

EI' DIT plus se fundamenta en los principios establecidos en el “Application document” desarrollado por la Union Européenne pour f'Agrément technique
dans la construction (UEAtc) y puede ser aplicado a las dos especificaciones técnicas armonizadas establecidas en la DPC: Norma Armonizada y Documento
de Idoneidad Técnica Europeo.

Antes de utilizar el material, sistema o procedimiento al que se refiere este Documento, es preciso el conocimiento integro del mismo, por lo que éste
debera ser suministrado por el titular, en su totalidad.

La modificacién de las caracteristicas de los productos o el no respetar las condiciones de utilizacion, asi como las observaciones de la
Comisién de Expertos, invalida la presente evaluacion técnica. Cualquier reproduccién de este Documento debe ser autorizada por el Instituto de
Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja. Este Documento consta de 15 paginas.

DECISION NUM. 409-p

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA,

en virtud del Decreto n°® 3.652/1963, de 26 de diciembre, de la Presidencia del Gobierno, por el que se faculta
al Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja para extender el DOCUMENTO DE IDONEIDAD
TECNICA de los materiales, sistemas y procedimientos no tradicionales de construccion utilizados en la edificacion
y obras publicas, y de la Orden n° 1.265/1988, de 23 de diciembre, del Ministerio de Relaciones con las Cortes
y de la Secretaria del Gobierno por la que se regula su concesion,

considerando el articulo 5.2, apartado 5, del Cédigo Técnico de la Edificacion (en adelante CTE) sobre conformidad
con el CTE de los productos, equipos y sistemas innovadores, que establece que un sistema constructivo es
conforme con el CTE si dispone de una evaluacion técnica favorable de su idoneidad para el uso previsto,

considerando el procedimiento |ETcc-0405-DP de mayo de 2005 por el que se regula la concesién del DIT plus,
considerando las especificaciones establecidas en el Reglamento para el seguimiento del DIT de 28/10/1998,

considerando la solicitud presentada por la Empresa IBERMAPEI, S.A., para la concesién de un Documento de
Idoneidad Técnica plus al Mortero monocapa para revestimiento de fachadas MAPEFRONT RASPAT,

teniendo en cuenta los informes y resultados de los ensayos presentados por el Instituto de Ciencias de la
Construccion Eduardo Torroja; asi como las observaciones formuladas por la Comision de Expertos,

DECIDE:

Conceder el DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA numero 409-p, al Mortero monocapa para revestimiento
de fachadas MAPEFRONT RASPAT, considerando que,

La evaluacion técnica realizada permite concluir que este Producto es CONFORME CON EL CODIGO
TECNICO DE LA EDIFICACION, siempre que se respete el contenido completo del presente documento y
en particular las siguientes condiciones:



CONDICIONES DE FABRICACION

La presente evaluacion técnica es valida siempre que se mantengan las caracteristicas de identificacion del producto
y que el fabricante realice un control sistematico sobre la homogeneidad del mismo, conforme a las exigencias
definidas en el presente DIT plus y las condiciones establecidas en el Reglamento de Seguimiento para la
concesion y tramitacion del DIT de octubre de 1998.

CONDICIONES DE UTILIZACION

El producto MAPEFRONT RASPAT constituye un revestimiento continuo de fachadas que en base a sus prestaciones
aporta una proteccion contra el agua de lluvia y un acabado estético. La puesta en obra debe realizarse bajo el
asesoramiento técnico del fabricante, siguiendo las condiciones y campos de aplicacion especificados por el presente
Documento, y respetando las observaciones formuladas por la Comision de Expertos.

CONDICIONES DE CONCESION

Debe tenerse en cuenta que este producto queda cubierto por el campo de aplicacion de la Norma Europea
Armonizada UNE-EN 998-1 “Especificaciones de los morteros para albafileria. Parte 1: Morteros para revoco y
enlucido”. La entrada en vigor de la Norma establece la obligatoriedad a todos los sistemas cubiertos por la misma
de disponer del marcado CE.

Para la concesion a un mortero monocapa del DIT plus, el producto debe cumplir con las especificaciones indicadas
en la citada Norma, pero dentro de las distintas categorias que puede presentar un mortero monocapa, esta
evaluacion solo considera aquellos productos con unos valores de las resistencias a compresion mayores o iguales
de 5 MPa y una capilaridad menor o igual de 0,2 kg/m? min'? (W2). Asimismo, los morteros monocapa evaluados
deberan presentar una retraccion menor o igual a 1,2 mm/m, una retencion de agua mayor o igual al 90%, adherencia
al soporte superior o igual a 0,3 MPa y un modulo de elasticidad menor de 12.000 MPa.

Los requisitos establecidos para la concesion del DIT plus definen supervisiones del control de produccion de
fabricacion mas exigentes que las indicadas en la Norma para la obtencién del marcado CE, considerandose un
minimo de dos visitas anuales a realizar por el IETcc o Laboratorio reconocido por éste.

Este DIT plus no exime al fabricante de la obligaciéon de la obtencion del marcado CE.

VALIDEZ

El presente DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA PLUS numero 409-p es valido durante un periodo de cinco
afios a condicién de:

que el fabricante no modifique ninguna de las caracteristicas indicadas en el presente Documento de Idoneidad
Técnica plus,

que el fabricante realice un autocontrol sistematico de la produccion tal y como se indica en el Informe Técnico,

que anualmente se realice un seguimiento, por parte del IETce, que constate el cumplimiento de las condiciones
anteriores, visitando, si lo considera oportuno, alguna de las realizaciones mas recientes,

|

que el fabricante mantenga en validez el marcado CE.

Con el resultado favorable del seguimiento, el IETcc emitird anualmente un certificado que debera acompanar al
DIT plus, para darle validez.

Este Documento debera renovarse antes del 16 de abril de 2012.
Madrid, 16 de abril de 2007

EL DIRECTOR DEL INSTITUTO DE CIENCIAS
DE LA CONSTRUCCION EDUARDO TORROJA

Juan Monjo Carrio



INFORME TECNICO
1. DESCRIPCION

Revestimiento monocapa continuo para acabado y
proteccion frente a la lluvial” de muros de fachada
en albafileria u hormigdn, constituido por un
mortero modificado y coloreado® que, una vez
aplicado vy parcialmente endurecido, admite
diversos acabados (Raspado o labrado, Tirolesa o
gota, Rustico y Chafado).

2. MATERIALES

Los materiales empleados para la fabricacién del
monocapa, deberan cumpli, ademas de las
caracteristicas previstas por el fabricante, lo
indicado en la vigente Instruccion de hormigén
armado estructural (EHE).

2.1 Conglomerantes

— Cemento Portland Blanco BL | 52,5, segun la
norma UNE 80 305 - 2001.

— Cal.

Los distintos conglomerantes deberan poseer el
marcado CE.

Contenido total aproximado en peso: 21+ 1%.

2.2 Aridos o cargas minerales

Siliceos y calizos de granulometria compensada
(dispondran del marcado CE).

Contenido total aproximado en peso: 76 + 1%.

2.3 Aditivos y otros

Aridos ligeros (densidad aproximada 50 kg/m?)
retenedores de humedad, hidréfugos de masa,
fibras celuldsicas, aireantes plastificantes y
pigmentos inorganicos.

Contenido total aproximado en peso: 3 £ 0,5%.

" Estos revestimientos no son estancos pero confieren al soporte
una impermeabilizacién adicional frente a la penetracion del agua de
lHuvia.

' Se trata de un mortero industrial (preparado en fabrica), OC (One
coat mortar), segun la norma UNE-EN 998-1, disefiado para
revestimiento exterior, que se aplica en una capa que funciona como
un sistema multicapa (que constituye la forma en que se ejecuta el
mortero tradicional de revoco), y que se prepara con aridos normales
o ligeros, segun la definicion de la norma europea mencionada.

3. CARACTERISTICAS (facilitadas por el fabricante)

Caracteristicas
Densidad aparente delaproducto 1250 + 100
en polvo (kg/m?)
Densidad aparente del producto
on pasta (kg/m?) 1.700 + 100
Densidad aparente del producto
endurecido (kg/m?) 1.450 + 100
Agua de amasado (%) 27 £1
Retencion de agua -
(50 mm de Hg, 5 min) (%) 205
Capilaridad (kg/m? min'?) <0,2
Resistencias a compresion 6+ 1
28 dias (MPa) -
Resistencias a flexotraccion 3+ 1
28 dias (MPa) i
Retraccion (mm/m) 28 dias =12
Adherencia (MPa) =05

FABRICACION

4.1 Centro de produccién

El Mortero monocapa MAPEFRONT RASPAT
se fabrica en las factorias de la empresa
IBERMAPEI, S.A., situadas en:

— Ctra. Nacional 340, km 1.078,6. Amposta
(Tarragona).

— C. Matabueyes, n.° 3, Cabanillas del Campo
(Guadalajara).

La capacidad actual de produccion de mortero
segun el fabricante es de 40.000 t, y la produccion
media anual de MAPEFRONT RASPAT es de
20.000 t.

4.2 Proceso

La fabricacion se realiza por procedimientos
mecanicos, mezclando los componentes
mayoritarios y parte de los minoritarios,
previamente dosificados en una bascula automatica
controlada por ordenador, a los que se afade
manualmente en el mezclador, a través de una
tolva-pesadora de control, el resto de los
componentes minoritarios.

Una vez concluida la mezcla, controlada por
temporizador automatico, el producto se vierte en
tolvas de producto acabado que alimenta las
ensacadoras donde se envasa el material.



4.3 Controles

Las caracteristicas que se controlan para la
fabricacion y la frecuencia de estos controles son
las siguientes:

4.3.1 Materias primas (cada lote)

Ma_tenas Caracteristicas
primas
Cemento Bor
Certificado del fabricante
Granulometria
s Certificado del fabricante
Aridos
Color
Contenido humedad®
Aditivos Eficacia, a través del material reconstruido®
Certificacion del fabricante
Pigmentos Certificacion del fabricante
e Eficacia, a través del material reconstruido®

Nota.—Los pigmentos empleados en la formulacion
deberan ser inorganicos, estables a la luz vy
compatibles con el resto de los componentes del
monocapa.

4.3.2 Durante el proceso

— Peso de los componentes que forman el
producto acabado.
— Tiempo de mezcla.

— Peso de los sacos.

4.3.3 Producto acabado

Caracteristicas Frecuencias

Color Lote

Densidad en polvo

Granulometria

Consistencia Diario

Densidad en pasta

Retencién de agua

Retraccion

Densidad endurecido

Capilaridad Mensual

Resistencias mecanicas

Adherencia

® La humedad de la carga mineral (arena) antes de su incorporacion
al mezclador, no debera rebasar, en ningun caso, el 2%, para evitar
fenémenos de hidrataciéon del cemento.

“ Sélo en aquellos casos cuando se produzca un cambio en los
mismos (contra-tipo).

Los resultados de los ensayos se archivan en un
registro de autocontrol, conservandose una
muestra testigo por lote de fabricacion, al menos
durante 3 meses.

ALMACENAMIENTO

El producto envasado se almacena en local
cubierto y ventilado. El tiempo maximo de
conservacion del producto en envase original al
abrigo de la humedad es de 12 meses.

PRESENTACION DEL PRODUCTO
6.1 Envasado

El producto se presenta en sacos de papel de kraft
de dos hojas, con una lamina intermedia de
polietileno. El contenido neto del saco es de 25 kg
(* 2%).

Los sacos se paletizan a razén de 1.200 kg por
palet (48 sacos), protegiéndolos de la intemperie
con una funda retractil o film estirable de plastico.

El producto se suministra en varias tonalidades,
segun carta de colores del fabricante.

6.2 Etiquetado

El envase lleva rotulado, el nombre de la Empresa,
del producto, el peso, las instrucciones basicas de
empleo, almacenamiento, numero de lote, fecha de
fabricacion, tiempo maximo de validez y anagrama
y numero del DIT plus.

PUESTA EN OBRA

7.1 Soportes admitidos

Este mortero es apto para su aplicacion sobre las
bases o soportes siguientes: hormigén normal,
bloques de hormigon ligeros y fabrica de ladrillo
ceramico.

No debe ser usado sobre soportes hidrofugados
superficialmente, de yeso, ni sobre pinturas o
revestimientos plasticos.

La aplicacion del mortero monocapa sobre soportes
distintos a los descritos anteriormente, no ha sido
evaluada en este DIT plus.

7.2 Condiciones del soporte

El soporte debe poseer las siguientes cualidades:



— Debe estar dimensionado de forma que
proporcione un comportamiento adecuado en
relacién con las deformaciones, las vibraciones
o el deterioro, para lo que, de acuerdo con el
Documento Basico del Cédigo Técnico de la
Edificacion DB SE (capitulo 4.3), el efecto de las
acciones previstas no alcanzard el limite
establecido para dicho efecto.

Para los soportes propuestos por el fabricante
(ladrillo y hormigén) revestidos con el mortero
monocapa MAPEFRONT RASPAT se considera
que particularmente, en relacion con las flechas
(capitulo 4.3.3.1 del DB SE), no deben existir
problemas de integridad de los elementos
constructivos si las flechas relativas no superan
el valor de Luz/500. Este valor debe ademas
limitarse para evitar problemas de fisuracion a
un maximo de 1 cm, considerando la experiencia
del |IETcc en casos reales de patologia.

Debe estar disefiado de forma que no se
produzcan fisuraciones a los . esfuerzos o
tensiones derivadas de la posicién y tamafio de
huecos (ventanas, puertas), uniones a
entramados (pilares o vigas), etc.

— Estabilidad. Antes de la aplicacion del monocapa
debe asegurarse que en el soporte han tenido
lugar la mayor parte de las retracciones (por
secado, etc.) lo que, por lo general, sucede a
partir de, aproximadamente, un mes de su
ejecucion en el caso de soportes ceramicos (de
ladrillo) y de mas de dos meses en el caso de
bloques de hormigdn, y que las posibles fisuras
se hayan estabilizado.

— Resistencia. En el caso de estar revestido por
una capa de mortero, la resistencia y adherencia
de ésta sera al menos igual a la del monocapa.

— Limpieza (ausencia de polvo, musgo, aceites,
pinturas degradadas, etc.)®.

— Planeidad. Las irregularidades de espesores
superiores a un tercio del espesor del
revestimiento, deberan picarse. En paramentos
irregulares 0 con coqueras, Ssera necesario
aplicar una capa de regularizacién de mortero,
que podra ser preparada con el mismo producto
o con mortero de cemento.

Esta capa de mortero debe cumplir con las
siguientes condiciones:

— debera presentar una resistencia superior o
igual a la del monocapa,

® En soportes antiguos de hormigén o fabrica de ladrillo, la
eliminacién previa del enlucido o pintura puede realizarse mediante
chorro de arena o agua a presion. En paramentos obtenidos con
encofrados especiales (tipo fendlico, etc.) deberan adoptarse las
precauciones debidas para asegurar un anclaje idoneo del
revestimiento.

(8]

{7,

— se deberan practicar juntas en dicha capa, si su

superficie es de gran magnitud, para evitar
agrietamientos (la NTE-RTE establece parfios
con una anchura no superior a 3 m),

dejar un acabado con una rugosidad que permita
un correcto anclaje del revestimiento,

realizar un humedecido previo de dicha capa
antes de la aplicacion del monocapa, y efectuar
la puesta en obra del mismo, después de que
dicha capa reguladora haya alcanzado un grado
de endurecimiento suficiente (nunca antes de
7 dias).

Si la capa reguladora necesaria es de pequenas
dimensiones, se recomienda usar el mismo
mortero monocapa, debiéndose aplicar el
revestimiento a las 24 horas, como maximo, de
realizada la capa de recrecido, en condiciones
ambientales normales y al cabo de unas 6 horas
en tiempo muy caluroso.

La aplicacion del monocapa con diferencias
de espesor (sobre juntas mal selladas o con
sobre espesor), puede originar la aparicién
de espectros (o juntas del soporte visibles a
través del revoco), diferencias de color y
fisuras en el revestimiento.

Rugosidad. Cuando la superficie del paramento
sea demasiado lisa (caso, por ejemplo, de
hormigdn realizado con ciertos encofrados), es
conveniente crear rugosidades en la misma, lo
que se realiza mediante el picado con puntero,
chorro de arena, etc.

Para mejorar la adherencia del monocapa sobre
un soporte de hormigdn liso, se recomienda
colocar previamente un puente de adherencia o
de union®. Otro modo de facilitar la sujecion del
revestimiento a la base o soporte, consiste en
colocar mallas, de fibra de vidrio resistente a los
alcalis o de poliéster, que se fijan,
exclusivamente, con clavos  especiales
expansivos de plastico”, de cabeza redonda de
5 cm de didmetro maximo; o con anclajes
(arandelas de  plastico, etc.), sujetos
mecanicamente.

Porosidad. El soporte debera poseer una
porosidad suficiente. Una baja porosidad del
soporte puede ser compensada, sin embargo,
con una mejora de la rugosidad, caracteristica
gue puede conseguirse por los procedimientos
ya indicados en el apartado anterior.

El puente de unién puede ser:

Una capa fina del mortero mezclado con una resina acrilica
compatible con el cementoen un espesor de 3 a 4 mm. La pasta
se prepara por mezcla en peso de las proporciones siguientes:
1,5 kg de resina comercial (50% de sdlidos) por 1 saco de
material (25 kg), siendo el contenido aproximado de resina en
la mezcla del 3%; a las proporciones anteriores se anade la
cantidad de agua para conseguir la necesaria trabajabilidad de
la pasta. El monocapa se aplica sobre la imprimacion en fresco.
Un producto de los existentes en el mercado, recomendandose
aquellos que dispongan de DIT.

No utilizar nunca anclajes de acero.

































