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POLISID AL

Pulido quimico del aluminio y sus aleaciones

El procedimiento de pulido quimico del aluminio y sus aleaciones, permite obtener en una sola operacion y
por simple inmersién un grado de brillo superior a cualquier pulido mecanico. Las rayas finas, rugosidades y
otras imperfecciones del metal son suprimidas.

El pulido es un punto esencial en la produccion de piezas anodizadas brillantes tales como: accesorios del
automovil, ferreteria, etc. EI POLISID AL permite una reduccién del tiempo de tratamiento apreciable y un
resultado superior al pulido mecanico generalmente utilizado.

CICLO OPERATIVO

1. Limpieza
Preferiblemente: Tricloretileno

Un desengrase alcalino, puede ser empleado, a veces, a condicion de introducir la minima cantidad de agua
posible en el bafio de POLISID AL .

2. Pulido quimico

POLISID AL : Solucion listo uso.

Temperatura : 95-105°C

Tiempo : 30"-5'

Una agitacion moderada se recomienda a fin de evitar desprendimientos gaseosos muy violentos.
Es necesaria una buena aspiracién en la cuba de trabajo.

3. Lavado

Agua preferiblemente a 35-40°C para eliminar mas rapidamente la capa viscosa.
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4. Decapado

Acido nitrico 50% v/v.

Temperatura : Ambiente O bien:  Acido sulfarico al 5%

Acido crémico 25-30 g/l
5. Lavado

Agua a temperatura ambiente

6. Secado de las piezas o tratamiento de anodizacién.

MANTENIMIENTO DEL BANO. Por trabajo el acido nitrico se consume mas rapidamente que el resto de
componentes del POLISID AL , por lo que adiciones del mismo deberan realizarse diariamente junto con el
producto para mantener el bafio en las condiciones 6ptimas de trabajo.

PARAMETROS A CONTROLAR. El nivel del bafio se ajustara diariamente con POLISID AL .

La densidad es significativa de la concentraciéon en agua. Debera medirse en una muestra fria a 20-22°C.
Las condiciones normales son d=1,68-1,70.

Si la densidad es baja (introduccién accidental de agua) es suficiente con calentar la soluciéon a 110°C
durante algunos minutos para restablecer su valor normal. Si la densidad es alta ajustar con agua una vez
que se hayan ajustado todas las variables del bafio.

CONCENTRACION EN ACIDO NITRICO. Ante la imposibilidad de la determinacion analitica, el aspecto de
las piezas tratadas da una excelente guia a seguir sobre el contenido en &cido nitrico. Un acabado no
reflejante es significativo de una baja concentracion de nitrico.

Una ligera carencia de &cido nitrico da un brillo de buena calidad pero incluso después del decapado
subsiste una pelicula blanquecina. La concentracion dptima se obtiene cuando esta pelicula desaparece y
por seguridad se adicionara un 0,5% en exceso.

Un exceso de &cido nitrico provoca un acabado brillante empafiado.

CONCENTRACION EN ALUMINIO. Por trabajo la concentracion en aluminio inicialmente aumenta
rapidamente, después mas lentamente llegando a estabilizarse cuando los arrastres contrarrestan la
disolucion quimica del aluminio.

Si las pérdidas por arrastre son excepcionalmente pequefas o los tiempos de inmersiéon demasiado largos
puede ser necesario retirar una parte de la solucion para mantener un pulido satisfactorio.
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A medida que la concentracién de aluminio aumenta en el bafio el contenido 6ptimo de &cido nitrico ha de
responder a los valores siguientes:

Al g/l 0 15 30 45

HNO; % viv 10 7-5 6-4 5-3

Para trabajos en manual la concentracién de Al se estabiliza, normalmente, a 25-35 g/l y en automatico a 40-
50 g/l.

TEMPERATURA DE UTILIZACION. 95°C puede considerarse como 6ptima. Una temperatura mas elevada
da un mejor brillo, pero después de algun tiempo el metal puede aparecer picado en forma de piel de
naranja.

TIEMPO DE INMERSION. Debe reducirse al minimo para que la operacion sea rentable y depende del brillo
gue se desee obtener asi como de la calidad del aluminio o aleacion tratadas.

El tiempo de transferencia entre la cuba de abrillantado y la cuba de lavado, debe ser lo mas rapido posible,
ya que en este punto hay una disminucidon de la calidad de brillo.

CONTAMINACIONES. La més peligrosa es la ocasionada por el mercurio, trazas inferiores a 1 p.p.m.
pueden dar resultados catastroficos. Se recomienda no mirar la temperatura o la densidad directamente en
el bafo de trabajo.

Grasas y aceites se degradan en la solucién y provocan en la superficie del bafio una pelicula que debe ser
eliminada regularmente.

Un exceso de grasa disminuye la calidad de brillo.

MATERIAL
Cuba. En acero inoxidable estabilizado o plastico resistente a la temperatura y a los acidos fuertes.
Calefaccion. Serpentines en inox o calentadores en silice, cuarzo o pyrex.
Agitacion. Mecanica lenta.
Aspiracion.  Necesaria.
Montajes. En aleaciones de aluminio. Los soportes de titanio son atacados lentamente y destruidos por

el POLISID AL .
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CONTROLES ANALITICOS

Determinacién del acido nitrico:

Reactivos

® Solucién de sulfato ferroso : 50 cc. H2SO, (d=1,84)
Agua destilada265 g. Fe SO, . 7 H,0
Ajustar a 1 litro

® Acido fosforico (d=1,75)
® Solucién standard dicromato potasico 0,5 N (24,515 g/l K,CrO-)

® Solucién diphenylamina sulfonato de sodio (1 g/l en agua hirviendo) (Solucién indicador).

Determinacion:

® Tomar 25 cc. de la solucion dicromato.

® 200 cc. de agua

® + unas gotas de acido sulfdrico conc.

® 25 cc. H3PO,

® 1 cc. solucién indicador

® Valorar con la solucién de sulfato ferroso. Sean X los cc. consumidos.

® Tomar 5 cc. del bafio de pulido quimico y llevarlo a un vaso de precipitado. No utilizar erlenmeyer.
® Adicionar 100 cc. de acido fosférico, agitar y calentar a 40-45°C.

® Valorar con la solucion de sulfato ferroso hasta la obtencion de un color marrén persistente.
® Sean Y los cc. consumidos.

Célculos

= %X 61=% v/vHNO, (40°Bé)
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DETERMINACION DEL ALUMINIO.
) Tomar 10 cc. de la solucion de trabajo y llevarlos a un matraz aforado de 100 cc. con agua destilada.
Tomar 10 cc. y llevarlos a un vaso de 600 cc.

Adicionar 350-400 cc. de agua destilada.

vV VvV VY

Adicionar 20 cc. de solucion tampén (500 g/l acetato aménico y 20 cc. de acido acético) y 25 cc. de
solucion EDTA 0,1M.

A 4

Valorar con solucién 0,1M de sulfato de cobre hasta viraje de verde a azul.

A 4

Adicionar 1-2 g. de fluoruro sédico para destruir el complejo EDTA-AL y llevar a ebullicién.

A 4

Enfriar a 60°C y valorar el EDTA liberado con solucién 0,1M de sulfato de cobre hasta color azul.

Céalculos

'::) cc. consumidos en la 22 valoracion x 2,7 = g/l aluminio

I::>Si la concentracidn es superior a 40 g/l. tomar 5 cc. en lugar de 10.

RECOMENDACIONES

Los articulos que han de ser pulidos deben almacenarse en atmosferas no corrosivas (vapores de
decapado, pulido, anodizacioén, etc.) ya que estos pueden ser causa de picaduras. Precauciones deben ser
igualmente tomadas en la manipulacion para evitar defectos mecanicos.

Las soluciones de POLISID AL son muy corrosivas por lo que deberan tomarse las precauciones
necesarias en la manipulacion de este tipo de productos.

Los efluentes del bafio POLISID AL deben ser tratados con los efluentes acidos de la planta conforme a las
prescripciones de la legislacion en materia de pH. AD/180710

Todos los detalles y recomendaciones vienen precedidos de una larga
experiencia industrial, pero aun asi, no nos permiten garantizar resultados
sin una previa adaptacion a las condiciones existentes en los diferentes
casos, ni en cualquier circunstancia que esté fuera de nuestro directo
control o de las estipulaciones especiales dadas por el servicio técnico.
Los datos indicados, propiedad de SIDASA, o de sus licenciatarios, estan
limitados en su uso por las personas o firmas ligadas por contrato y por
ello, queda prohibida expresamente su reproduccion y comunicacion total o
parcial, a terceros que escapen al alcance de proteccion del Registro de la
Propiedad Industrial, sobre disefios, marcas, patentes y modelos.




