SISTEMA DE MANGA
POLIMERIZADA.

FRAGUADO CON
EQUIPO DE RAYOS UVA

Basdandonos en la fotopolimerizacién por radiaciéon UV y aplicando
tecnologia profesional, con el Liner de PRFV se crea un “tubo en el tubo”.

Este sistema de reparacion total de tuberias es el tnico que nos permite
visualizar el proceso de colocacion de la manga fraguado de la misma, puesto
que el equipo de rayos uva porta un circuito cerrado de cdmara de TV. Requiere
poco tiempo, por lo que se reduce al minimo el impacto medioambiental en lo
referente al consumo energético y las emisiones de estirenos. ESTE SISTEMA
OFRECE LAS MAS ALTAS COTAS DE SOLIDEZ.

* Redes de saneamiento de cualquier material y de cualquier longitud, con un
didmetro a partir de 150mm.

* TENDIDO: La manga recubierta de resinas o “Liner" se introduce de pozo a pozo
en el tubo a renovar tirando de él con un giiinche y se cierra en ambos extremos
con obturadores especiales.

* POLIMERIZACION en el Liner asi cerrado se aplica aire a presion, hasta el punto
en que debido a su alta elasticidad se adapta al didmetro interior del tubo
antiguo. Entonces se mantiene constante esta presion y se hace pasar por el
interior una unidad luminica de UV, con lo que se logra la polimerizacion
rapidamente.
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* LINER

* RESINAS ESPECIALES

« EQUIPO FOTOPOLIMERIZADOR (RAYOS UV)
* ROBOT FRESADOR (PARA ACOMETIDAS)

* EQUIPO DE TV

* OBTURADORES

* UNIDAD MOVIL Y PERSONAL TECNICO

EQUIPO de RAYOS UVA: Se introduce el robot
que corresponda a la seccion y mediante una pasada y
por medio de las l[dmparas de rayos UV, se polimeriza la
manga, alcanzando la temperatura dptima de fraguado.

La manga estd compuesta bdsicamente de
FIBRA DE VIDRIO, su grosor depende de la presion,
profundidad o carga que tenga que soportar la tuberia.

Las resinas utilizadas dependeran del uso
posterior de la tuberia. Principalmente se emplean
resinas de poliéster o de vinilo.
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Gracias a su alto porcentaje en fibra de vidrio (LINER de PRFV) y su proceso de fabricacion patentado
sin soldaduras, este LINER ofrece una resistencia con excelentes caracteristicas mecdnicas.
Su uso esta conforme a lo requerimientos estaticos para canalizaciones antiguas 1-111 segln ATV-M 127 Parte 2.

Reglamentos para requerimientos estdticos segtin
homologacion DIBt n°-442.3-330:

Resistencia a flexotraccién breve: 150 Nmm?
Resistencia a flexotraccion prolongada: 95 Nmm?
Mddulo Young, breve, promedio: 12000 Nmm?

Mddulo Young, prolongado, promedio: 8225 Nmm?

Lamina protectora exterior
de PE-PA-PE

Lamina exterior enrollada

Arrollamiento compuesto de fibra
de vidrio impregnada con resina

Lamina interior PAy PE ’A\GE
(se elimina tras la polimerizacién) crees
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CARACTERISTICAS DEL LINER

Flexible y sin soldaduras ~ Polimerizacion en grandes grosores de paredes: desde 10mm a 20mm

Compuestos: Fibra de Vidrio + Resina Sintética Fotopolimerizante Modelos: DN 150 - DN 1300

Longitud hasta 250 metros + Grandes didmetros circulares u ovalados
TIPOS DE LINER
Liner con resina de poliéster Liner high chemical resistance con resina viniléster

fotopolimerizable UP Campos de aplicacién:  fotopolimerizable VE. Campos de aplicacion:
ALCANTARILLADO DOMESTICO MUNICIPAL ALCANTARILLADO INDUSTRIAL AGRESIVO
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LA RESISTENCIA MECANICA A LA ABRASION § ! - o ann
FRENTE A BARRIDOS AP. . ; ) s

PRUEBA DE CANAL BASCULANTE DARMSTADT
CON 300.000 CICLOS DE CARGA.

Disposttivo para el ensayo de canal basculante de Darmstadt

Aigual grosor de pared, los Liner
Fotopolimerizables poseen una capacidad de carga
aprox. 100% mayor que los Liner laminados.

Ensayo realizado por:
Dr. Nieman, en Heeidelberg/Schwetzingen

VERSION BASE DN 200-450

Niveles de ampliacion dependiendo del diametro

1: DN 150 La pequeiia unidad movil es ideal para

Il: DN 500-800 Ia polimerizacién en renovaciones con

I1l: DN 900-1200  Pozos de dificil acceso.




