&
*
w 6 w
e
=
& [+
™
® z .
e . 'y
® »
IR (T XX o P @ 4
¥ 8 BF ¥ [ ]
s O TEE
L ® oo (XX, Ps °
v
4
® eee 4
- v e ¢
. ..'.
4
[ -
- ¢ ."
o|® ° ¢
# ':t @
+ "tey" ¢¢ 't PLANTA PRODUCCION
: ..:.' ¢ e L 4 7 .

e

¢ T

[

¢ ¢

L 3

(S

[ O A

g

¢
ceee

T & ¢



il

C

LY %, R v
R A VS
£ N AR
- - ._-. .-I.r!.-.
L]

Il..-_lllllll..

3{q'ﬂt/""}6ﬂrrtr- = 0

4



s |

o ra

" e T
l L, i ALy, I
' » | o L] ; ‘ ‘
- ol | g W

i j:: . Y .:. _+} "
2 = oo e

i/ *-:_.._I

L &%
.

PLANTA OMEGA ZETA.
Un avance decisivo en Ia*“ L
industrializacion de la cd‘h‘é’trucc At
‘(SMW%WMW&MW&&WWMW 2 “i:j_‘_a
momfwde@@qz%rr%a madwd@tadwmum&w P = "_-""’,., *"“W{E‘“}

gg&ﬂd/{dlﬂ(gﬂ/ C%ch _' AT N, =

. . - P




PLANTA PRODUCCION

iNDICE:

La planta de produccion Omega Zeta

Proceso de produccion / Pretensado 6

7
Proceso de produccion / Vertido, distribucion y calibrado 8
Proceso de produccion / Fijacion de omegas )
Proceso de produccion / Inmersion de omegas 10
Proceso de produccion / Desmoldeo 12
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Proceso de produccion / Extraccion del panel
Planta de produccion modular movil

El panel Omega Z, innovacion en la construccion
Patentes y homologaciones 20

5 Zona de inmersion de omegas

6 Hornos de fraguado

2 Zona de formulacion
y homogeneizacion

Nuestro equipo de
1+D+1 pone a su alcance

la flexibilidad de la planta
de produccion 02,
garantia de éxito.




PLANTA DE PRODUCCION 0z I

3 Zona de vertido, distribucion y calibrado

4 70na de fijacion de omegas

1 Zona de pretensado

7 Zona de desmoldeo

8 Zona de extraccion del panel



OBJETIVOS ESTRATEGICOS NZ:

1. Ampliacion de nuestra planta de produccion en Llica a 50.000 m?/aiio.
2. Consolidacion de nuevas alianzas conjuntas en Espaina, ademas de los dos primeros socios actuales.

3. Expansion internacional de nuestras plantas de produccion via inversion conjunta con nuestros clientes.
4, OZ se introduce en Asia con plantas de produccion.







MAQUINARIA QZ - PROCESO DE PRODUCCION

1 ZONA DE PRETENSADO wobuLo 1

1.1 Entrada de la mesa portamoldes.
1.2 Limpieza y secado del molde.
1.3 Colocacion o cambio de molde.
1.4 Colocacion de las varillas de acero en el cabezal de los cilindros hidraulicos.
Programado y robotizado. Activacion y desactivacion via radio a los 200 Kg/cm?2.
1.5 Pretensado de las 50 varillas de @ 3 mm. de acero templado trefilado, tension a traccion por varilla de 800 Kg/cm?2.
1.6 Salida de la mesa portamoldes.




=) 2 ZONA DE FORMULACION m6pULO 2 mum.
Y HOMOGENEIZACION

2.1 Dosificacion de sélidos: Cementos y Aridos. Precision media 99°56% percentil 99’36%.
2.2 Dosificacion de liquidos: Agua y Fluidificante. Precision media 99°22% percentil 99’64%.
2.3 Homogeneizacion y amasado con dispersion de pigmentos (4 minutos).

2.4 Desplazamiento del Equipo de Homogeneizacion.




MAQUINARIA QZ - PROCESO DE PRODUCCION

==pp- 3 ZONA DE VERTIDO, DISTRIBUCION woébuLo 2
Y CALIBRADO

3.1 Vertido, distribucion y calibrado del mortero.
3.2 Salida de la mesa portamoldes.



=) 4 ZONA DE FIJACION DE OMIEGAS wobuLo 2

4.1 Colocacion de las 48 omegas.

4.2 Desplazamiento de la base de fijacion.

4.3 Fijacion de las 48 omegas mediante la estructura
porta-omegas. Planimetria base omega diagonal +1 mm.

4.4 Salida de la estructura portaomegas.




MAQUINARIA QZ - PROCESO DE PRODUCCION

==pp 5 ZONA DE INMIERSION DE OMEGAS woébuLo 2

5.1 Entrada de la mesa portamoldes.

5.2 Entrada de la estructura portaomegas.
5.3 Acoplamiento y centraje de la estructura portaomegas con la mesa portamoldes. Tolerancia +0’5 mm.

5.4 Salida del portamoldes y el portaomegas.

10
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6 HORNOS DE FRAGUADO wobuLo 1

6.1 Entrada del portamoldes y el portaomegas en el interior del Horno 1.
6.2 Control de las condiciones termohigronométricas. 95% Humedad + 2% precision. Temperatura 50°C + 1°C precision.
6.3 Circulacion por el transfer superior.
6.4 Entrada del portamoldes y el portaomegas en el interior del Horno 2.
6.5 Salida del portamoldes y el portaomegas. Fraguado y curado del mortero 400 Kg/cm? a las 8 horas
(1.000 Kg/cm? a los 28 dias). Retraccion de fraguado 0’01 mm/m.
100% impermeable.




MAQUINARIA QZ - PROCESO DE PRODUCCION

=mlp 7 ZONA DE DESMIOLDEO wo6buLo2

7.1 Extraccion del portamoldes y el portaomegas a la zona de pretensado.

7.2 Separacion del circuito hidraulico de tensado de las armaduras.

7.3 Desmontaje de los costeros superiores.

7.4 Posicionado del portamoldes y el portaomegas en la estacion de desmoldeo.
7.5 Elevacion de la estructura portaomegas y separacion entre la pieza y la mesa.

12



8 ZONA DE EXTRACCION DEL PANEL wobuLo 2

8.1 La mesa se conduce a la zona de pretensado donde comienza un nuevo ciclo.
8.2 El panel es depositado sobre la bandeja matriz que actua asimismo como recogedor.
8.3 Extraccion de la bandeja recogedora del modulo central.
8.4 Recogida del panel, control final y almacenamiento.
- Espesor = 30 mm (+ 1 mm. calibrado) — -
- Dimension panel = 3000 x 2000 mm (+ 2 mm.) ",%. - ﬂ,
- Peso total = 480 Kg / panel. — - 13




PLANTA MODULAR Q0Z - ESQUEMA Y TRANSPORTE IS

........................................................................................................................................................................................................................

“La flexibilidad y el cambio
son la garantia del éxito.
Modular, combinable,
transportable y ampliable.”

MODULO 2

PLANTA DE PRODUCCION MODULAR MOVIL:

- Fija, madvil o mixta compuesta de modulos combinables entre si. - Superficie de produccion de un modulo en obra = 90 m?
- Transformables, independientes, moviles y transportables. - Desmontaje, montaje y puesta en marcha = 5 dias.

- Fabricacion en nave industrial de mercado o a pie de obra. - Transporte en 2 contenedores marinos de 12 m.

- 2 turnos / 16 horas = 120 m? a 450 m? - Transporte normalizado por carretera = 500 Km / dia.
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PANEL ©Z - INNOVACION EN LA CONSTRUCCION TS

FICHA TECNICA: CALCULO DE

; ELEMENTOS FINITOS
- Panel QZ de mortero pretensado en dos direcciones (2,2 x 3 m). : del nuevo. PaneltQZ con
- CEM 152,5 R sin aditivos. : omegas reforzadas:y guias
- Relacion cemento/arido = 1/1,8. Relacidn agua/cemento = 30%. : de fijacion.

- Resistencia a la compresion = 600 kg/cm? (24 h).
= 1000 kg/cm? (28 dias).
- Resistencia a la flexo-traccion = 103 kg/cm? (24 h).
= 250,9 kg/cm? (28 dias).
- Varillas templadas y grafiladas (diametro = 3 mm, repartidas cada 10 cm en ambas
direcciones con un tensado a la traccion de 500 kg por varilla.

Total pretensado a traccion = 25 TM (segun aplicacion)

Lateral A = 20 varillas a 500 kg = 10 TM

Lateral B = 30 varillas a 500 kg = 15 TM
- Corte de panel a pie de obra o en fabrica segun disefo del arquitecto del cliente.

- Colaboracion con Bureau-Veritas e ITECC (Instituto Tecnoldgico Catalan de la 4
Construccion).
PROCESO DE IVIONTAJE DE LA SUB-ESTRUCTURA Y DEL PANEL:
BUTILO —> PERFIL ACERO LIGERO —> PERFIL ACERO LIGERO —> COLISO —> PERFIL ACERO LIGERO
Colocacion sobre el forjado. Fijacion del perfil U sobre Fijacion de los montantes Impide que la estructura de la Fijacion de los perfiles Z
el forjado y ajuste de la de perfil C. fachada entre en carga a causa sobre los montantes C.

planimetria de la fachada. de los asentamientos del edificio.




> PANEL OMEGA ZETA

colocacion del panel de cerramiento

exterior totalmente independiente de
instalaciones interiores, aislantes termo- -
acUsticos y cerramientos interiores.

“PANEL Q2
La tecnologia
es seguridad.”




PANEL QZ - APLICACION I

........................................................................................................................................................

VENTAJAS CONSTRUCTIVAS: IVIERCADOS:
y /4 =

- Libertad de diseno. - Viviendas unifamiliares. : =0 panel es compatlble
- Alto nivel de aislamiento térmico y acustico. - Viviendas sociales. . con todo tipo de sistema
- Mayor superficie util. - Cerramientos para todo tipo : - .
- Mayor rapidez. de estructuras. . constructivo: estructuras
B Fac1lmente ampliable. . - Ampliaciones de edificios. de hormigén tradicional,
- Combinable con estructuras, sistemas - Remontes. : -

y materiales tradicionales. - Escuelas. § de acero pesadO, |Igero
- Control estricto de calidad. - Bungalows (campings). : = I /4
- Fachada ventilada. - Hospitales. y mIXtas'
- Domotica avanzada modular. - Oficinas.
- Sin condensaciones ni humedades. - Centros comerciales.

VIVIENDA DE ESTRUCTURA DE HORMIGON ARMADO Y VIVIENDA DE ESTRUCTURA Y SUB-ESTRUCTURA DE
SUB-ESTRUCTURA DE ACERO LIGERO GALVANIZADO. ACERO LIGERO GALVANIZADO.
Viviendas unifamiliares (Begues) Arquitecto Jaume Pujol




OPTIMIZACION ESTRATEGICA: Rapidez, calidad

- Operarios de origen industrial. Y precision.

- Altos rendimientos previsibles y regulares. =

- Obra seca de ejecucion mecanica sencilla. montaje estructura

- Mayor seguridad de los operarios. acero galvanizado

- Doble aislamiento térmico y acustico. L

- Resisténcia al fuego MO. + paHEIeS =25 dias

- 50% de ahorro energético en calefaccion == 2
J refrigeracion. (superficie de 300 m<)

- Fachada ventilada de 15 a 20 cm.

- Control de calidad sencillo y estricto en
fabrica y obra.

- Alta resisténcia a seismos y tornados.

- Minimos imprevistos en tiempos y gastos.

- Precisa planificacion economico-financiera.

- 3 veces mayor rapidez en ejecucion de obra.

- Triplica la rentabilidad al promotor.

- Triplica el volumen de obra/afno a-igual
inversion.

- Transporte rentable a 1.000 Km. de paneles
y estructura de acero ligero.

- Ecologico / Reciclable.

- Desmontable / Ampliable.

- 50% menor polucion atmosférica.

Libertad

de diseno,
personalizando
el espacio.
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IMAQUINARIA Q0Z - PATENTES Y HOMOLOGACIONES IS

INTERNATIOMAL PRELIMINARY
EXAMINATION REPORT I Sanal mopiet

PATENT COOPERATION TREATY
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The
QUnited
States
of
Ametica

The Commissioner of
Patents and Trademarks

Hay received an application for o patent for a
mew and useful imvemtion. The titke and dercrip-
tion of the imvention are enclosed. The reqalre
ments cf kaw havee been complied with, and it
hay been determined thal o paleat on the -
wennian shall be pramied under the lwa

Therefors, this
United States Patent

ol ko mrmq';.lhnung itk to thir patem
the right 1o exclude others from maling, wirg,

affering for yale, or selling the invearioa
throughour the Uniied Saarer of America or im-
porting the imveanion e the Uniied Sarer of
America for the herm sef forth below, smhject io
the payment of mossieaance foes as provided
by daw,

i thir application was filed prior to June 8
T[98, the term of ihis i the lonper of
severipen years from the dade of grant of this
paierd o ety yeary from the partiess effec

tive LS filing care of the application, subjec:
T @Ay shotufory exirnsion

IF thir mpplication was filed on o gfter June &
1905, the umqﬁhirpprmh FwrAly years fam
the LLS. filvmyg olare, subecs fo any Sfotutory ex-
tension. [ the application conlming & specific
reference to an earlier fled applicanion or ap-
plications wnder 35 ULS.C 120, 12 or 365(c)
she rerm of e r Iy mwenfy years from rthe
dale o wihick e eanliest application waz fTled,
subfect fo any sielulery exieaiion
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INVESTIGACION
Y DESARROLLO:

1.- Patentes Internacionales de proceso,
maquinaria y producto acabado.

2.- Registro de la propiedad intelectual de
planos y realizaciones de arquitectura
e ingenieria.

3.- Descripcion:
3.1.- Panel estructural de mortero armado
bi-pretensado, impermeable, texturizado y
acabados diversos.
3.2.- Garantia de alta calidad y resistencia.
3.3.- Proceso de produccion industrial robot-
izado.

4.- Homologaciones oficiales:
4.1.- Homologacion Bureau-Veritas Internacional.
4.2.- Instituto Tecnoloégico Catalan (ITEC) -
Documento de Adecuacion al Uso (DAU).
4.3.- Analisis quimicos oficiales Aenor.
4.4.- Seguro decenal.

Arquitectura+
Sostenibilidad+
1+D+I1=

Panel 02



Este catalogo esta disponible en la
pagina web de OMEGA ZETA en formato PDF.
http://www.panelomegazeta.com

{ Aquest cataleg esta disponible a la
web de OMEGA ZETA en format PDF.
http://www.panelomegazeta.com

This catalogue is available in English
on OMEGA ZETA web (PDF format).
http://www.panelomegazeta.com

Dieser Katalog steht im PDF Format
auf der Webseite OMEGA ZETA zur Verfiigung.

http://www.panelomegazeta.com

Ce catalogue est disponible en francais
sur le w GA ZETA (format PDF).
.panelomegazeta.com

= Akl S

Informacion comercial:

Tel. 93 863 40 27

FAX 93 843 60 58
comercial@panelomegazeta.com

.panelomegazeta.com
CORPORACION Q7

Pol. Ind. EL PLA, c/ Lérida, 17
- 08185 Llica de Vall (Barcelona - Espana)

_ © Copyright 2007 Todos los derechos reservados
agenes 3D : Renderman (www.renderman.com)
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